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Synchron-Gewindeschneiden (Rigid Tapping)
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Werkstoff Werkstoffbezeichnung Hirte Festigkeit Dehnung ';:3::
Gruppen (HB) Rm A
N (%) Beschichtet V$
/10 Stahl 11| | Automatenstah 00 20— 40
12 | | Boustohl, Einsotzstohl <:0 || <700 20 - 40
13| | Kohlenstoffstahl <300 : 1624
14 | | Stohl legiert <850 N/mm’ <20 | <80 16-24
15 | |Stohl leglert / vergiitet >850 - <1150 N/mm’ | | 550 femi]D
16 | | Hochfester Stahl > 250 <12
/20, Rostfreier E Rostfreier Stahl / geschwefelt <250 20 - 40
Stahl 22 | Austentisch <20 || <80 8-16
23| | Ferritisch, martensifisch <850 N/mm? <250
24 Ferrifisch, martensifisch =850 - <1150 N/mm? > 250 > 850 >15
Guss E Grouguss <250 20 - 40
32| | Kugelgrophitguss, Temperguss <250 <850 >10 20 - 40
Titon a1 [Reinitan <250
42 [Tianlegierung > 250 > 850 <
/30 Nickel 51/ | Nickellegierung 1 <850 N/’ <250
52| | Nickellegierung 2 >850 - <1150 N/mm’ > 250 [ <25 |
53| | Nickellegierung 3 >1150 - <1600 N/mm* =340
/60 Kupfer 61| | Reinkupfer (Elekiroly tkupfer) <120 >12 10 - 20
62 | Messing, Bronze, Rotguss (kurzspanend) <200
63 | | Messing (langspanend) <200 =11 20 - 40
@ Aluminium E MIII"EQIH‘I 'CWU
Magnesivm | | 72 | | AllegieriSi < 1.5% <150 51 30 - 50
73| | AllegiertSi>1.5% - <10% <120 20 — 40
74 [ AllegiertSi > 10 %, Mg-Legierung <120 <400 <10 20 - 40
/80] Kunststoff | |81 | Thermoplaste
82 | Duroplusfe
83| | Fuserverstarkfe Knsisioffe
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