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Werkstoff Werkstoffbezeichnung Hiirte Festigheit Dehnung Richtwert
Gruppen o (W) oy Beschichtet VS + CN
10/ Stahl 1] [ Avtomatenstohl < 200 <700 <10 20 — 40
12 | Baustahl, Einsatzstahl < 200 <700 <30 20 - 40
13| Kahlenstoffstohl <300 <1000 <20 20 -30
14| Stahl legiert <850 N/mm’ <250 <850 <30 20 - 30
15| | Stahl lagiert / vergitet >850 - <1150 N/mm’ > 250 = 850 <30 10-15
16 | | Hochfester Stahl > 250 = 850 <12
/20] Rostireier | | 21| | Rostfreier Stabl / geschwefelt <250 <850 <25 10- 20
Stahl 22| | Austentisch <250 <850 > 120 10-15
23| Ferrifisch, martensitisch <850 N/mm? <250 <850 >120 612
(24| | Ferritisch, martensitisch >850 - <1150 N/mm* > 250 > §50 >15 6—12
/30/ Guss 31| Growguss <250 < 850 <10
32 | Kugelgraphitguss, Temperguss <250 < 850 > 10
Titan 41 | Reintitan <250 <B50 > 120 10 - 20
(42 | Titanlegierung =250 = 850 <10
50/ pickel 51| Mickellegierung 1 <850 N/mm’ <250 <850 =15 10-15
52| Nickellegierung 2 >850 - <1150 N/mm'’ > 250 > §50 <15
53| Nickellegierung 3 >1150 - <1600 N/mm’ > 340 > 1150 <20
/60] Kupter 61 | Reinkupfer (Elektrolytkupfer) <120 <400 >12 10 - 20
62| Messing, Bronze, Rotguss (kurzspanend) < 200 <700 <12
63| | Messing (langspanend) <200 <700 > 12 20-30
[70) Aluminiom | | 71] [ Alunlegier <100 <350 >15 20 - 40
Magnesium 72| Allegiert Si<1.5% <150 < 500 =15 20 - 40
73 | AllegiertSi>1.5% - <10% <120 < 400 <15 20 - 40
74| | Allegiert Si > 10 %, Mg-Legierung <120 <400 <10
/80/ Kunsistoff 81 | Thermoplaste
82 | Duroploste
83 | Faserverstirkte Kunststoffe
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